
01 R඗ඊ඗ගඍකඛඋඐඟඍඑඛඛඍඖ 
 

 
WIG 
Saubere Verarbeitung 
Geringe Wärmeeinbringung 
Hohe Nahtqualität 
Hoher Anspruch an Präzision und Optik 
Für geringe Blechstärken geeignet 
 
 
MAG / CMT 
Hohe Verarbeitungsgeschwindigkeit 
Breites Einsatzgebiet 
Konzentrische Wärmeeinbringung 
Optisch ansprechende Sichtnähte (CMT) 
Hochfeste und belastbare Nähte 
 
 
 

02 Hඉඖඌඉකඊඍඑග 
 

 
WIG 
Einzelteile 
Große Bauteile 
Schwer erreichbare und enge Geometrien 
 
 
 
 
 

 

WELDED 
Naht für Naht ein erstklassiges  

Ergebnis 

C඗ඖඎ඗කඕගඍඋ GඕඊH 
Carl-Gladitz Str. 8 
D-63628 Bad Soden-Salmünster 
www.conform-tec.com 

Mඉඖඝඎඉඓගඝක. 
Sඍකඑඍඖඔඑඍඎඍකඉඖග. 
M඾ඏඔඑඋඐඕඉඋඐඍක. 
 
Wඑක ඛඑඖඌ ඌඑඍ Pක඗ඎඑඛ, ඟඍඖඖ ඍඛ ඝඕ 
Sඋඐඟඍඑඛඛඍඖ ඏඍඐග.  
 
Mඑග ඝඖඛඍකඍක ඔඉඖඏඒථඐකඑඏඍඖ Eච඘ඍක-
ගඑඛඍ ඎඑඖඌඍඖ ඟඑක ඎෂක ඖඉඐඍජඝ ඒඍඌඍ  
Iඐකඍක Hඍකඉඝඛඎ඗කඌඍකඝඖඏඍඖ ඍඑඖඍ 
L඾ඛඝඖඏ.  
 
S඘කඍඋඐඍඖ Sඑඍ ඝඖඛ ඉඖ - Wඑක ඎකඍඝඍඖ 
ඝඖඛ ඉඝඎ Iඐකඍ K඗ඖගඉඓගඉඝඎඖඉඐඕඍ! 

Bඑඔඌඍක ඝඖඌ Eඑඖඛඉගජඕ඾ඏඔඑඋඐඓඍඑගඍඖ ඎඑඖඌඍඖ Sඑඍ ඝඖගඍක 
ඟඟඟ.උ඗ඖඎ඗කඕ-ගඍඋ.උ඗ඕ  

L඾ගගඍඋඐඖඑඓ • Wථකඕඍඊඍඐඉඖඌඔඝඖඏ • Sඋඐඟඍඑඛඛඍඖ • R඗ඐකඊඑඍඏඍඖ • Bඉඝඏකඝ඘඘ඍඖ 



Hඉඊඍඖ Sඑඍ Fකඉඏඍඖ? 
 
Patrick Schiller 
Tel. 06056 731 08 0 
sales@conform-tec.com 

Stand: Februar 2023 

  
 WIG Zඍඔඔඍ 
  Kඝඓඉ 
 

  
 
 Sඋඐඟඍඑඛඛඞඍකඎඉඐකඍඖ  
 WIG 

 
 

  
 Bඉඝගඍඑඔඏක඾ඛඛඍ 
 max. 400 x 300 x 200 mm 

 
 

 
 Sඋඐඟඍඑඛඛඊඉකඍ Wඍකඓඛග඗ඎඎඍ
 Edelstahl 

   Stahl 
 
 

 
 Aඖඟඍඖඌඝඖඏඛඊඍකඍඑඋඐඍ 
 Massenteile 

 
 

 
 Bඍඛ඗ඖඌඍකඐඍඑගඍඖ 
 Pendelbetrieb 

 
 
  

  
 Hඉඖඌඉකඊඍඑග 
 
 

  
 Sඋඐඟඍඑඛඛඞඍකඎඉඐකඍඖ  
 WIG 

 
 

  
 Bඉඝගඍඑඔඏක඾ඛඛඍ 
 max. 2.500 x 1.250 x 1.000 mm 

 
 

 
 Sඋඐඟඍඑඛඛඊඉකඍ Wඍකඓඛග඗ඎඎඍ
 Aluminium 

  Edelstahl 
  Stahl 
 
 

 
 Aඖඟඍඖඌඝඖඏඛඊඍකඍඑඋඐඍ  
 Einzelteile 

  Große Werkstücke 
 
 
     
 
  

  
 MIG / MAG / CMT 
 Dඍඕඕඍඔඍක Wඍඔඌ S඘ඉඋඍ 4.0 
 

  
 
Sඋඐඟඍඑඛඛඞඍකඎඉඐකඍඖ  
 MAG/CMT 

 
 

  
 Bඉඝගඍඑඔඏක඾ඛඛඍ  
max.2.300 x 875 x 1.100 mm 

 
 

 
Sඋඐඟඍඑඛඛඊඉකඍ Wඍකඓඛග඗ඎඎඍ  
 Aluminium 

  Edelstahl 
  Stahl 
  Dünnblech <4 mm 
 
 

 
 Aඖඟඍඖඌඝඖඏඛඊඍකඍඑඋඐඍ  
 Wiederkehrende Einzelteile 

  Kleine Losgrößen 
  Massenteile 
 
 
 

 Bඍඛ඗ඖඌඍකඐඍඑගඍඖ 
 Pendelbetrieb 

  Strich- oder Pendelnähte 
  Sichtnähte durch CMT  
  Verfahren 
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